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E+E Elektronik® Ges.m.b.H. Ubernimmt fir diese Publikation
keinerlei Garantie und bei unsachgemaler Handhabung der
beschriebenen Produkte keinerlei Haftung.

Diese Publikation kann technische Ungenauigkeiten oder typographi-
sche Fehler enthalten. Die enthaltenen Informationen werden
regelmaRig uberarbeitet und unterliegen nicht dem Anderungsdienst.
Der Hersteller behalt sich das Recht vor, die beschriebenen Produkte
jederzeit zu modifizieren bzw. abzuandern.

© Copyright E+E Elektronik® Ges.m.b.H.
Alle Rechte vorbehalten.

USA
FCC Hinweis:

Dieses Gerat ist geprift worden und stimmt mit den Bedingungen fiir ein Geréat der
Kategorie B gemaf Teil 15 der FCC Richtlinien Uiberein. Diese Bedingungen sind
erstellt worden um einen angemessenen Schutz gegen EMV Stdrungen in einem
Wohnbereich sicherzustellen. Dieses Geréat erzeugt, verbraucht und kann
Hochfrequenzenergie ausstrahlen. Wenn es nicht in Ubereinstimmung mit der
Bedienungsanleitung installiert und verwendet wird, kbnnen EMV Stérungen zu den
Funkverbindungen verursacht werden. Jedoch gibt es keine Garantie, dass EM
Stérungen nicht in einer bestimmten Installation auftreten kdnnen. Wenn das Gerat
EMV Stoérungen zum Radio oder Fernsehempfang verursacht (das kann festgestellt
werden indem man das Gerat ein- und ausschaltet), wird dem Benutzer empfohlen
die EMV Stérungen durch folgende MaRnahmen zu beheben:

- Stellen Sie die Antenne neu ein oder verlagern Sie die empfangende Antenne.
- Erhdhen Sie den Abstand zwischen dem Gerat und dem Empfanger.
- SchlieBen Sie das Gerat an einem anderen Stromkreis als den Empfanger an.
- Fragen Sie den Handler oder einen erfahrenen Radio/TV Techniker.

Vorsicht:

Anderungen am Geréat die nicht ausdriicklich durch einen EMV Beauftragten
genehmigt sind kénnen dazu fuhren, dass der Betreiber das Gerat nicht mehr
gebrauchen darf.

KANADA
ICES-003 Bescheid:

Dieses Gerat der Kategorie B entspricht der kanadischen Norm ICES-003.
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Hardware

1. ALLGEMEIN

Die Bedienungsanleitung ist Bestandteil des Lieferumfanges und dient der Sicherstellung
einer sachgemafen Handhabung und optimalen Funktion des Geréates.

Aus diesem Grund muss die Bedienungsanleitung unbedingt vor Inbetriebnahme gelesen
werden. Dartiber hinaus ist die Bedienungsanleitung jeglichen Personen, welche mit dem
Transport, der Aufstellung, dem Betrieb, der Wartung und Reparatur befasst sind, in
Kenntnis zu bringen. Diese Bedienungsanleitung darf nicht ohne das schriftliche
Einverstandnis von E+E Elektronik® zu Zwecken des Wettbewerbes verwendet und auch
nicht an Dritte weitergegeben werden. Kopien fiir den Eigenbedarf sind erlaubt.
Samtliche in dieser Anleitung enthaltene Angaben, technische Daten und Darstellungen
basieren auf zum Zeitpunkt der Erstellung verfigbaren Informationen.

1.1  Symbolerklarung

Dieses Zeichen zeigt Sicherheitshinweise an.
Sicherheitshinweise sind unbedingt zu befolgen. Bei Nichtbeachtung kénnen Verletzungen
von Personen oder Sachschéden entstehen. E+E Elektronik® tbernimmt dafir keine Haftung.

Dieses Zeichen zeigt Hinweise an.
Um eine optimale Funktion des Geréates zu erreichen, sind diese Hinweise einzuhalten.

1.2  Sicherheitshinweise
Allgemeine Sicherheitshinweise

¢ UbermafRige mechanische und unsachgeméaie Beanspruchungen sind unbedingt
zu vermeiden.

¢ Vorsicht beim Abschrauben der Filterkappe, da das Sensorelement beschéadigt
werden kann.

* Beim Sensorelement handelt es sich um ein ESD gefahrdetes Bauteil, d.h. beim
Beriihren des Sensorelementes sind ESD-SchutzmalRnahmen einzuhalten.

¢ Sensoren nur an den Anschlussdrahten anfassen.

* Montage, elektrischer Anschluss, Wartung und Inbetriebnahme dirfen nur von
dazu ausgebildetem Fachpersonal durchgefiihrt werden.

* Die Luftungsschlitze dirfen nicht abgedeckt werden.

1.3 Umweltaspekte

Die Produkte von E+E Elektronik® werden unter Berlcksichtigung aller wichtigen
Umweltaspekte entwickelt. Aus diesem Grund sollte auch bei der Entsorgung auf
Vermeidung von Umweltverschmutzung geachtet werden. Bei Entsorgung muss auf die
sortenreine Trennung der einzelnen Komponeten geachtet werden. Das Geh&duse besteht
aus recyclingfahigem Aluminium. Die Elektronik muss im Elektronikschrott gesammelt und
fachgerecht entsorgt werden.

2. LIEFERUMFANG

- 19" Gehause mit Messmodul, Netzteil und RS485 zu - Zwischenplatine
RS232 Konverter - 19" Messmodul(e) It.
- Bedienungsanleitung Bestellcode
- Netzkabel - Kalibrierzertifikat je
- RS232 Kabel Messmodul
- RS485 Uplinkkabel - 2mm Stecker fir Analog-
- RS485 Y-Verteiler ausgange an der Frontblende
- Ersatzsicherung - M12 Stecker fir Analog-
- CD mit Konfiguratorsoftware ausgange an der Riickseite

- CD mit Logger- und Visualisierungssoftware
- CD mit Datenblatt, Bedienungsanleitung und Demo



3. PRODUKTBESCHREIBUNG

Das Mehrkanal-Messsystem HUMIMAP 20 steht fur Multifunktionalitat, hochste
Genauigkeit, einfache Installation und Wartung. Das modulare Gehause ermdglicht
eine anwenderfreundliche Benutzung und einen schnellen Austausch der
Messmodule im Fehlerfall.

Das HUMIMAP 20 Messsystem wurde zur genauen Uberwachung der Feuchte-/
Temperaturverteilung in Klimakammern entwickelt.

Die Anzahl der HUMIMAP 20 Messmodule kann individuell durch Hinzufligen bzw.
Entfernen gewahlt werden.

Beim HUMIMAP 20 handelt es sich um ein tragbares Geréat fur die Verwendung in
Innenraumen.

4. ABMESSUNGEN

4.1 Messeinheit / Rack (mm)
463

4.2  Module (mm)

Messmodul Data converter Modul Power supply Modul
’ 70,8 > ‘ 30,1 < 403

! @  0502/P00502.004

NETWORKADR:2422

v'8eT

Code “Kabelldnge”

43 FU h | er (m m) 32 Code “Fuhlerlange” _‘
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5. ELEKTRISCHE ANSCHLUSSE

5.1 Versorgung / Datenschnittstelle

IIIIIIlll|||IIIIIIII‘IIIIIIIlIIIIlIIIIlIIIIIIIIIIIlIIIIlIIv

hh‘.hh

RS232 / PC mit Datenaufzeichnungs +
Visualisierungssoftware

Analogausgénge auf der Ruckseite

RS485

> 90...250V AC
50/60Hz / Versorgung

> Sicherung T1A/250V

Stecker fur Analogausgang

@ Bezeichnung: Buchsenbelegung:

nlcht belegt
GN

% % GND
OouT1

OouT2

PNWkhO

Analogausgangsstecker zu erden.
Die Analogausgénge entsprechen der Messkategorie “CAT II".
Es durfen keine Spannungen tber 50V AC bzw. 120V DC gegen Erde angeschlossen werden.

ﬁ Fur die Analogausgédnge sind geschirmte Kabel zu verwenden. Der Schirm ist am

5.2  Abgesetzter Fuhler

Jeder abgesetzter Fuhler ist einem speziellen
Messmodul zugeordnet.

>  Die Seriennummern (zb: 0802/P00502.001)
N an der Frontseite und am Fihlerkabel missen
identisch sein.

5.3 Analogausgang

@

g [.“\_

0502 PO0S0E.001
NETWORKADR: 2419

> Zusatzliche Analogausgange sind an der
Frontseite eines jeden Messmoduls verfigbar.

[ 11]
\ ge2¢
u /4
[l%
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6. BEDIENUNGSELEMENTE

6.1 Messmodul

& 0502/P00502.001 Seriennummer +
NETWORKADR:2419 Netzwerkadresse
1. Messgrof3e
2. Einheit
3. MessgréRenauswahl und
4. MIN/MAX Funktion
5. Messwert
Ausgang 2 ® ou>
Ausgang 1 @® outt steckbarer, abgesetzter Fihler
GND ® cno
6. Statuszeile
1. MESSGROSSEN: 2. EINHEITEN: 3. MESSGROSSEN-
AUSWAHL:
Sl Si us
A
RH  rel. Feuchte % % Durch driicken
Temperatur °C °F der A oder V
h Enthalpie kJ/kg ftibf/Ib Ta;te kann
r Mischverhéltnis o/kg gr/lb .ZW'S(.:hen den
. jeweiligen
dv absolute Feuchte g/m gr/ft MessgroRen
Tw  Feuchtekugeltemperatur °C °F gewechselt
Td  Taupunkttemperatur °C °F werden.
e Wasserdampfpartialdruck mbar psi ]

4. MIN / MAX FUNKTION:

Bei den Messmodulen des HUMIMAP 20 kénnen der grof3te und der kleinste Messwert, der
seit dem letzten Reset / Ein- bzw. Ausstecken gemessen wurde, angezeigt werden.

aréRter Messwert:
X @ 1. Auswahlen der gewlinschten Messgrofie

< A B 2. Durch min. 5 sek. langes Driicken der A-Taste wird der Maximalwert der ausge-
wahlten MessgrélRe angezeigt.

3.1.Durch ein neuerliches 5 sek. langes Driicken der A-Taste kehrt man zum normalen
Betriebszustand zurtck.

3.2.Werden wéhrend der Anzeige des Maximalwertes beide Tasten min. 5 sek. gedrtickt
— Symbol “MAX” erlischt — wird der Maximalwert geldscht.

kleinster Messwert:
< RH 63 OO/'V”N @ 1. Auswahlen der gewiinschten MessgroRe
e 2. Durch min. 5 sek. langes Dricken der V-Taste wird der Minimalwert der ausge-

wahlten MessgrélRe angezeigt.

3.1.Durch ein neuerliches 5 sek. langes Driuicken der V-Taste kehrt man zum normalen
Betriebszustand zuriick.

3.2.Werden wahrend der Anzeige des Minimalwertes beide Tasten min. 5 sek. gedriickt
— Symbol “MIN” erlischt — wird der Minimalwert geléscht.

7
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5. MESSWERTE:

In diesem Bereich wird der gemessene Wert der jeweiligen Messgré3e angezeigt.
Bei Werkskonfiguration kann sich der Betrag der Messgrée in unten angefiihrten
Messbereichen bewegen.

von bis Einheit

Feuchte RH 0 100 % RH
Temperatur T -40 180 °C
Taupunkttemperatur Td -80 100 °C
Frostpunkttemperatur Tf -80 0 °C
Feuchtkugeltemperatur Tw 0 100 °C
Wasserdampfpartialdruck e 0 1100 mbar
Mischungsverhéltnis r 0 999 g/kg
absolute Feuchte dv 0 700 g/m?
spezifische Enthalpie h 0 2800 kJ/kg

Die oben angefiihrten Messbereiche kdnnen mit beiligender Konfigurationssoftware an die jeweiligen
Bedurfnisse angepasst werden. (siehe Konfigurationssoftware Kapitel 5 “Kartei-Reiterkarten”)

6. STATUSZEILE:

- MIN; MAX: siehe Punkt “MIN/MAX Funktion”, sieche Hardware Kapitel 6.1 “Messmodul”
- CALIB LOW, CALIB HIGH: zeigt den unteren bzw. oberen Feuchte/Temperaturkalibrationspunkt an.
- “‘ERROR 01....04": siehe Hardware Kapitel 8.3 “Selbstdiagnose und Stérmeldungen”

6.2 Data converter Modul

@

RS232 Schnittstelle

i

®
S
S282

Hardware

Kommunikation mit PC
(Datenaufzeichnungs-
/Visualisierungssoftware)

6.3

Power supply Modul
| @

Status LED
ON / OFF




6.4 Platine (in jedem Messmodul)

1. Strom/Spannungsausgang
2. RS232/RS485

3. Display

4, Push-Buttons
fur rE/T
Kalibration

5. Diagnose LEDs

1. Strom/Spannungsausgang:

2. RS232/RS485:

3. Display:

4. Push-Buttons zu Kalibrationszwecken:

5. Diagnosis LEDs:

Wird mit Hilfe beiliegender Konfigurationssoftware das
Gerat von Strom- auf Spannungsausgangssignal
umgestellt, so missen zusétzlich 2 Jumper wie folgt
positioniert werden.

fur Stromsignal: |= . U
fur Spannungssignal: N3

Diese Jumper missen entfernt werden.

Diese Steckplatze dienen zur Aufnahme des Displays
an der Frontseite des Messmoduls.

siehe Hardware, Kapitel 7 “Feuchte-/Temperaturkalibration”

siehe Harware, Kapitel 7 “Feuchte-/Temperaturkalibration”
und Kapitel 8.3 "Selbstdiagnose und Stérmeldungen”

7. FEUCHTE / TEMPERATUR KALIBRATION

Alle Messmodule des HUMIMAP 20 kénnen mit dem integrierten RS485 Netzwerk und
der mitgelieferten Konfigurationssoftware einfach kalibriert werden (Details siehe
Software, Kapitel 5.4 “Kalibration”).

Die Messmodule kénnen auch manuell mit Hilfe der Push Buttons auf der Platine
kalibriert werden. Dazu muss die mitgelieferte Zwischenplatine angesteckt werden

(siehe Foto).

Hardware



7.1 Feuchte / Temperatur Kalibration mit Push Buttons

Fur jedes HUMIMAP 20 Messmodul stehen zwei Kalibrationsverfahren zur Verfigung:
- 1-Punkt Feuchte-/Temp.Kalibration: schnelle und einfache Kalibration an einem
definierten Feuchte-/Temperatur Punkt (Arbeitspunkt).

- 2-Punkt Feuchte-/Temp.Kalibration: einfache Kalibration fir genaue Messergebnisse Utber
den gesamten Feuchte-/Temperatur Messbereich.

* Vor der Kalibration empfiehlt es sich den Fuhler des Messmoduls und die
Kalibrationsvorrichtung (z.B. HUMOR 20,...) mindestens 4h im selben, temperatur-
stabilen Raum zu lagern!

* Wahrend der gesamten Kalibration ist auf konstante Temperatur zu achten!

* Fir eine ordnungsgemafe Kalibration sollte der Fuhler min. 20 min in der
Referenzfeuchte stabilisiert werden!

* Vor einer Rekalibration sollte eine verschmutze Filterkappe getauscht werden!

7.1.1 2-Punkt Feuchtekalibration

Fur genaue Einstellungen tUber den gesamten Feuchte Bereich empfiehlt sich eine 2-Punkt
Feuchte Kalibration.

* Die Kalibration sollte beim unteren Kalibrationspunkt gestartet werden!

* Bei einer 2-Punkt Feuchtekalibration sollten die 2 Kalibrationspunkte einen Abstand
von > 30%r.F. aufweisen!

¢ unterer Feuchte Punkt < oberer Feuchte Punkt

* Die 2-Punkt Kalibration kann wie u.a direkt auf der Platine oder alternativ dazu bequem
mittels beiliegender Konfigurations Software durchgefiihrt werden (siehe
Konfigurationssoftware Kapitel 5.4 “2-Punkt Feuchtekalibration”).

Ablauf der 2-Punkt Feuchtekalibration direkt auf der Platine:

1. Positionierung des Fuhlers in der Referenzfeuchte 1

unterer Kalibrationspunkt: Do - L .
P (unterer Kalibrationspunkt) und Stabilisierung fur mindestens 20 min.

D2 @) oriin . :
’\\\ g 2. TASTER S2: Durch mind. 5 sek. langes Drucken wird der

S2 Kalibrationsmodus fiir RH aktiviert und durch das Leuchten der

Led "D2" auf der Platine angezeigt.
e 3. TASTER S2: Durch mind. 5 sek. langes Driicken wird die
D2 9\\5 grun Routine fir den unteren Kalibrationspunkt gestartet. Der
g Kalibrationsmode wird durch das Leuchten der Led "D2" und
32 durch das Symbol "CALIB LOW" im optionalen LC Display
angezeigt.

“CALIB LOW’

4. TASTER S1 (up) und S2 (down): Durch Dricken der
Tasten wird der Messwert in 0,1% Schritten auf den
Referenzwert abgeglichen. Der Messewert kann entweder am
optionalen Display abgelesen oder am Ausgang gemessen
werden. Wird der Messwert geandert leuchtet “D1".

D1 @-rot D2 @ griin

[
77N 77N

S1 ﬁﬁ S2 ﬁﬂ

5. TASTER S1 (speichern): Durch mind. 5 sek. langes
Driicken wird der Kalibrationswert gespeichert und die Routine
verlassen. Das Verlassen des Kalibrationsmodes wird durch
das Blinken der Led "D2" und dem Verschwinden des Symbols
"CALIB LOW" im optionalen LC Display angezeigt.
TASTER S2 (abbrechen): Durch mind. 5 sek. langes Driicken

D2 @) blinkt griin

s1l(e

Hardware

D2 @) blinkt griin

wird die Routine verlassen ohne die Kalibrationswerte zu spei-
chern. Das Verlassen des Kalibrationsmodes wird durch das
Blinken der Led "D2" und dem Verschwinden des Symbols
"CALIB LOW" im optionalen LC Display angezeigt.

10



oberer Kalibrationspunkt:

D2 ‘\: grin

s2

D2 ‘\< grin
S1 “CALIB HIGH”
D1 ‘\5 rot D2 @ griin
stfef  s218)

D2 @ blinkt griin
s1]s

D2 @) blinkt griin

6. Positionierung des Fihlers in der Referenzfeuchte 2
(oberer Kalibrationspunkt) und Stabilisierung fir mindestens 20 min.

7. TASTER S2: Durch mind. 5 sek. langes Driicken wird der
Kalibrationsmodus fiir RH aktiviert und durch das Leuchten der
Led "D2" auf der Platine angezeigt.

8. TASTER S1: Durch mind. 5 sek. langes Driicken wird die
Routine fur den oberen Kalibrationspunkt gestartet. Der
Kalibrationsmode wird durch das Leuchten der Led "D2" und
durch das Symbol "CALIB HIGH" im optionalen LC Display
angezeigt.

9. TASTER S1 (up) und S2 (down): Durch Driicken der Tasten
wird der Messwert in 0,1% Schritten auf den Referenzwert
abgeglichen. Der Messewert kann entweder am optionalen
Display abgelesen oder am Ausgang gemessen werden. Wird
der Messwert geandert, leuchtet “D1".

10. TASTER S1 (speichern): Durch mind. 5 sek. langes
Driicken wird der Kalibrationswert gespeichert und die Routine
verlassen. Das Verlassen des Kalibrationsmodes wird durch
das Blinken der Led "D2" und dem Verschwinden des Symbols
"CALIB HIGH" im optionalen LC Display angezeigt.

TASTER S2 (abbrechen): Durch mind. 5 sek. langes Driicken
wird die Routine verlassen ohne die Kalibrationswerte zu spei-
chern. Das Verlassen des Kalibrationsmodes wird durch das
Blinken der Led "D2" und dem dem Verschwinden des Symbols
"CALIB HIGH" im optionalen LC Display angezeigt.

7.1.2 2-Punkt Temperaturkalibration

* Die Kalibration sollte beim unteren Kalibrationspunkt gestartet werden!

* Bei einer 2-Punkt Temperaturkalibration sollten die 2 Kalibrationspunkte einen
Abstand von 30°C aufweisen!

* unterer Temperatur Punkt < oberer Temperatur Punkt

* Achtung: Eine 2-Punkt Temperaturkalibration wird von der Konfigurations

Software nicht unterstiitzt und ist daher zwingend direkt auf der Platine gemafr

nachfolgender Beschreibung auszufiihren!

Hardware
11



Ablauf der 2-Punkt Temperaturkalibration direkt auf der Platine:

unterer Kalibrationspunkt:

D1 @-rot

Zant)

s1ife

“CALIB LOW’

s21(8

D1 @:-rot

//’\\

S1 ﬁﬁ S2 Jl

D2 @)- blinkt griin

Zanb)

D2 @)- blinkt griin

7N

2

oberer Kalibrationspunkt:

D1 @:rot

1

s1i(e
s

D1 @-rot

N

s11{8f

“CALIB HIGH”

s2 Jl

D2 @) blinkt griin

K

W

s

D2 @) blinkt griin
)

71

2

Hardware

1. Positionierung des Fuhlers in der Referenztemperatur 1
(unterer Kalibrationspunkt) und Stabilisierung fur mindestens 20 min.

2. TASTER S1: Durch mind. 5 sek. langes Dricken wird der
Kalibrationsmodus fiilr Temperatur aktiviert und durch das
Leuchten der Led "D1" auf der Paltine angezeigt.

3. TASTER S2: Durch mind. 5 sek. langes Driicken wird die
Routine fir den unteren Kalibrationspunkt gestartet. Der
Kalibrationsmode wird durch das Symbol "CALIB LOW" im
optionalen LC Display angezeigt.

4. TASTER S1 (up) und S2 (down): Durch Driicken der Tasten
wird der Messwert in 0,1°C Schritten auf den Referenzwert
abgeglichen. Der Messewert kann entweder am Display
abgelesen oder am Ausgang gemessen werden.

Wird der Messwert geandert, leuchtet “D1".

5. TASTER S1 (speichern): Durch mind. 5 sek. langes
Driicken wird der Kalibrationswert gespeichert und die Routine
verlassen. Das Verlassen des Kalibrationsmodes wird durch
das Blinken der Led "D2" und dem Verschwinden des Symbols
"CALIB LOW" im optionalen LC Display angezeigt.

TASTER S2 (abbrechen): Durch mind. 5 sek. langes Drlicken
wird die Routine verlassen ohne die Kalibrationswerte zu spei-
chern. Das Verlassen des Kalibrationsmodes wird durch das
Blinken der Led "D2" und dem Verschwinden des Symbols
"CALIB LOW" im optionalen LC Display angezeigt.

6. Positionierung des Fuhlers in der Referenztemperarur 2
(oberer Kalibrationspunkt) und Stabilisierung fur mindestens 20 min.

7. TASTER S1: Durch mind. 5 sek. langes Driucken wird der
Kalibrationsmodus filr Temperatur aktiviert und durch das
Leuchten der Led "D1" auf der Platine angezeigt.

8. TASTER S1: Durch mind. 5 sek. langes Driicken wird die
Routine fur den oberen Kalibrationspunkt gestartet. Der
Kalibrationsmode wird durch das Symbol "CALIB HIGH" im
optionalen LC Display angezeigt.

9. TASTER S1 (up) und S2 (down): Durch Driicken der Tasten
wird der Messwert in 0,1°C Schritten auf den Referenzwert
abgeglichen. Der Messewert kann entweder am Display abge-
lesen oder am Ausgang gemessen werden.
Wird der Messwert geandert, leuchtet “D1".

10. TASTER S1 (speichern): Durch mind. 5 sek. langes
Dricken wird der Kalibrationswert gespeichert und die Routine
verlassen. Das Verlassen des Kalibrationsmodes wird durch
das Blinken der Led "D2" und dem Verschwidnen des Symbols
"CALIBHIGH" im optionalen LC Display angezeigt.
TASTER S2 (abbrechen): Durch mind. 5 sek. langes Driicken
wird die Routine verlassen ohne die Kalibrationswerte zu
speichern. Das Verlassen des Kalibrationsmodes wird durch
das Blinken der Led "D2" und dem Verschwinden des Symbols
"CALIB HIGH" im optionalen LC Display angezeigt.

12



s1fie

D1 @-rot

<
//’\\

s

s1fie

D2 ’5 griin

D2 ’5 griin
“CALIB HIGH"
D2 @ griin

“CALIB LOW”

D2 ) griin

<
Znt)

S2 Jl

W

D2 @)- blinkt griin

TN

W

D2 @) blinkt griin

Zoh

s21f

7.1.3 1-Punkt Feuchtekalibration

Ist der Arbeitsbereich auf eine bestimmte Feuchte eingeschrankt,
so ist eine 1-Punkt Feuchtekalibration in diesem Feuchtepunkt
ausreichend.

* Es sollte entsprechend dem Arbeitsbereich entweder der obere
oder untere Kalibrationspunkt gewahlt werden. (KP > oder < 50% RH)

* Durch diese Art der Kalibration ergibt sich eine gewisse
Ungenauigkeit im tbrigen Feuchtebereich.

¢ Die 1-Punkt Feuchtekalibration kann wie u.a. direkt auf der
Platine oder alternativ dazu bequem mittels beiliegender
Konfigurations Software durchgefiihrt werden. (siehe
Konfigurationssoftware Kapitel 5.4 “1-Punkt Feuchtekalibration”)

Ablauf der 1-Punkt Feuchtekalibration direkt auf der Platine:

1. Positionierung des Fihlers in der Referenzfeuchte
(Kalibrationspunkt) und Stabilisierung flr mindestens 20 min.

2. TASTER S2: Durch mind. 5 sek. langes Driicken wird der
Kalibrationsmodus fiir RH aktiviert und durch das Leuchten der
Led "D2" auf der Platine angezeigt.

3. TASTER S1: Durch mind. 5 sek. langes Driicken wird die
Routine gestartet. Der Kalibrationsmode wird durch das
Leuchten der Led "D2" und durch das Symbol "CALIB HIGH"
im optionalen LC Display angezeigt. (KP = 50% RH)

oder

TASTER S2: Durch mind. 5 sek. langes Driicken wird die
Routine gestartet. Der Kalibrationsmode wird durch das
Leuchten der Led "D2" und durch das Symbol "CALIB LOW" im
optionalen LC Display angezeigt. (KP < 50% RH)

4. TASTER S1 (up) und S2 (down): Durch Driicken der Tasten
wird der Messwert in 0,1% Schritten auf den Referenzwert
abgeglichen. Der Messewert kann entweder am Display abge-
lesen oder am Ausgang gemessen werden.

5. TASTER S1 (speichern): Durch mind. 5 sek. langes
Driicken wird der Kalibrationswert gespeichert und die Routine
verlassen. Das Verlassen des Kalibrationsmodes wird durch
das Blinken der Led "D2" und dem Verschwinden des Symbols
"CALIB LOW" bzw. “CALIB HIGH” im optionalen LC Display
angezeigt.

TASTER S2 (abbrechen): Durch mind. 5 sek. langes Driicken
wird die Routine verlassen ohne die Kalibrationswerte zu spei-
chern. Das Verlassen des Kalibrationsmodes wird durch das
Blinken der Led "D2" und dem Verschwinden des Symbols
"CALIB LOW" bzw. “CALIB HIGH” im optionalen LC Display
angezeigt.

Hardware
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7.1.4 1-Punkt Temperaturkalibration

Ist der Arbeitsbereich auf eine bestimmte Temperatur einge-
schréankt, so ist eine 1-Punkt Temperaturkalibration fir diesen
Temperaturpunkt ausreichend.

* Es sollte entsprechend dem Arbeitsbereich entweder der obere
oder untere Kalibrationspunkt gewahlt werden. (KP > oder < 45°C)

* Durch diese Art der Kalibration ergibt sich eine gewisse
Ungenauigkeit im tbrigen Temperaturbereich.

¢ Die 1-Punkt Temperaturkalibration kann wie u.a. direkt auf der
Platine oder Alternativ dazu bequem mittels beiliegender
Konfigurations  Software durchgefihrt werden. (siehe
Konfigurationssoftware Kapitel 5.4 “1-Punkt Temperaturkalibration”)

Ablauf der 1-Punkt Temperaturkalibration direkt auf der Platine:

1. Positionierung des Fuhlers in der Referenztemperatur
(Kalibrationspunkt) und Stabilisierung fur mindestens 20 min.

2. TASTER S1: Durch mind. 5 sek. langes Dricken wird der
Kalibrationsmodus filr Temperatur aktiviert und durch das
Leuchten der Led "D1" auf der Platine angezeigt.

3. TASTER S1: Durch mind. 5 sek. langes Driicken wird die
Routine gestartet. Der Kalibrationsmode wird durch das
Symbol "CALIB HIGH" im optionalen LC Display angezeigt. (KP
> 45°C)

oder

TASTER S2: Durch mind. 5 sek. langes Driucken wird die
Routine gestartet. Der Kalibrationsmode wird durch das
Symbol "CALIB LOW" im optionalen LC Display angezeigt.
(KP > 45°C)

4. TASTER S1 (up) und S2 (down): Durch Driicken der Tasten
wird der Messwert in 0,1°C Schritten auf den Referenzwert
abgeglichen. Der Messewert kann entweder am Display abge-
lesen oder am Ausgang gemessen werden.

5. TASTER S1 (speichern): Durch mind. 5 sek. langes
Dricken wird der Kalibrationswert gespeichert und die Routine
verlassen. Das Verlassen des Kalibrationsmodes wird durch
das Blinken der Led "D2" und dem Verschwinden des Symbols
"CALIB LOW" bzw. “CALIB HIGH” im optionalen LC Display
angezeigt.

TASTER S2 (abbrechen): Durch mind. 5 sek. langes Driicken
wird die Routine verlassen ohne die Kalibrationswerte zu spei-
chern. Das Verlassen des Kalibrationsmodes wird durch das
Blinken der Led "D2" und dem Verschwinden des Symbols
"CALIB LOW" bzw. “CALIB HIGH” im optionalen LC Display
angezeigt.
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7.1.5 Rulcksetzten der Kundenkalibration auf
die Werkskalibration auf der Platine:

1. RH + T RUCKSETZEN: TASTER S1 und S2: Werden
ausserhalb des Kalibrationmodus beide Tasten gemeinsam
mindestens 10 sek. lange gedrickt, wird die Kundenkali-
bration wieder auf die Werkskalibration zuriickgesetzt.
Optisch wird die Zuriickstellung auf die Werkskalibration
durch ein kurzes Aufleuchten der Led "D1" angezeigt.
oder

2. RH RUCKSETZEN: TASTER S2: Durch mind. 5 sek.
langes Driicken wird der Kalibrationsmodus fiir RH aktiviert.
AnschlieBend beide Tasten gemeinsam mind. 10 sek.
lang dricken, die Kundenkalibration wird wieder auf die
Werkskalibration  zuriickgesetzt.  Optisch  wird die
Zurlckstellung auf die Werkskalibration durch ein kurzes
Aufleuchten der Led "D1" angezeigt.

oder

3. Temp. RUCKSETZEN: TASTER S1: Durch mind. 5 sek. lan-
ges Dricken wird der Kalibrationsmodus flir T aktiviert.
Anschlielend beide Tasten gemeinsam mind. 10 sek. lang
dricken, die Kundenkalibration wird wieder auf die
Werkskalibration  zuriickgesetzt.  Optisch  wird die
Zurlckstellung auf die Werkskalibration durch ein kurzes
Aufleuchten der Led "D2" angezeigt.

Hardware
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8.
8.1
8.2
Lot-
stellen
aktive Seite
Hardware

INSTANDHALTUNG
FUhlertausch

Sollte ein Schaden am Messfihler auftreten (Beschadigung des Kabels, mechanische
Zerstérung der Fuhlerprobe) so kann der Anwender selbst einen Fuhlertausch ohne
Neujustage des Gerates vornehmen. Der Austauschfiihler kann beim Hersteller bestellt
werden (siehe Hardware, Kapitel 10. “Ersatzteile/Zubehér”).

Anmerkung:
— Die Gililtigkeit der Werkskalibration erlischt dadurch.

Ablauf Fiuhlertausch:

1) Versorgungsspannung abschalten

2) Beschadigten Fuhler entfernen

3) Ersatzfuhler an der Frontseite des Messmoduls anstecken

4) Verbindung zum PC herstellen (RS232)

5) Spannungsversorgung herstellen

6) Konfigurationssoftware am PC 6ffnen

7) Weitere Vorgehensweise siehe Konfigurationssoftware, Kapitel 5.3 "Sensor/Fuhlertausch”

Sensortausch

Durch verschiede Umstande kann das kapazitive Feuchte - Sensor - Element Schaden
genommen haben. Um ein aufwendiges Retournieren an den Hersteller zu umgehen, ist
ein Austausch der Sensoren ohne Neujustage des Messmoduls mdglich.

Anmerkung:
— Die Gltigkeit der Werkskalibration erlischt dadurch.

— Sensorelemente nur an den Anschlussdrahten bertihren (Pinzette!).

Ablauf Sensortausch:

1) Versorgungsspannung abschalten

2) Filterkappe vorsichtig abschrauben

3) Beschédigten Feuchte - Sensor ausléten

4) Ersatzsensor mit der aktiven Seite nach innen (siehe Abbildung) einsetzen und anléten
5) Filterkappe vorsichtig aufschrauben (bei Verschmutzung erneuern!)

6) Verbindung zum PC herstellen (RS232)

7) Spannungsversorgung herstellen

8) Konfigurationssoftware am PC 6ffnen

9) Weitere Vorgehensweise siehe Konfigurationssoftware Kapitel 5.3 “Sensor/Fihlertausch”

16



8.3 Selbstdiagnose und Stérmeldungen

Selbstdiagnhose durch LED auf dem Messmodul:

e Grune LED
blinkt = Versorgungsspannung angelegt / Mikroprozessor lauft

* Rote LED
leuchtet = Feuchte Sensor Element beschadigt
blinkt = Feuchte Sensor Element betaut (Kondensation!)

Selbstdiagnose durch Anzeige am Display:

Error 1 = Feuchte Sensor Element beschadigt

Error 2 = Feuchte Sensor Element betaut (Kondensation!)
Error 3 = Temperatur Sensor Element beschadigt

Error 4 = Kurzschluss Temperatur Sensor

Definitionen:

* Fehler
mogliche Ursache
= MalRnahme / Abhilfe

* Display zeigt falsche Werte
Fehler bei Neujustage des Messmoduls

= Ricksetzen auf Werkskalibration und wiederholen der Kalibrationsroutine

Filter verschmutzt
= Filtertausch

Sensor defekt
— Sensortausch

Ausgang falsch konfiguriert
= PC - Software

* Lange Ansprechzeit
Filter verschmutzt

= Filtertausch

falscher Filtertyp
= Filtertype ist an die Applikation anzupassen

* Ausfall des Humimaps
keine Versorgungsspannung

= Zuleitung und Versorgungsspannung uberprifen
= Sicherung defekt = Sicherungstausch

* Hohe Feuchtewerte - rote LED blinkt
Betauung (Kondensation) im Fihlerkopf
= Fuhlerkopf trocknen und die Art der Montage des Messfuhlers Uberprifen

falscher Filtertyp (z.B. speichern der Feuchtigkeit nach Kondensation bei Edelstahlsinterfilter)
= Filtertype ist an die Applikation anzupassen

17
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9. NETZWERKFAHIGKEIT

Bis zu 32 HUMIMAP 20 Messmodule (5 Stiick / Rack, insgesamt 6 Racks) kénnen mit
dem integrierten RS485 Bus System vernetzt und Uber die RS232 Schnittstelle des PCS
gesteuert werden.

Mit der im Lieferumfang enthaltenen Software kdnnen die Messmodule einfach
hinzugefiigt bzw. entfernt und konfiguriert werden, entweder einzeln oder im gesamten
Netzwerkverbund.

Netzwerkaufbau:

/ internes RS485 Netzwerk

|| o0 | 00 | 00 | 00 | 00
3 x/=@ g X/='§ x xmi : xm' : xw _ _
Rack 6 26 |27 1028 029 130
Rack 5
Rack 4
Rack 3
AT T T [T [T T 1
Uplink Kabel "=
RS485 ~ 00 00 | 00 | 00 | OO
: X : X : X B X : X
T LT LT LT .1 [ “
00 00 | 00 | 00 | 00 |-

Technische Daten:

- max. Netzwerk Grof3e: 32 Messmodule / COM-PORT vom PC
- Ubertragungsrate: 9600 Baud

Hardware
18



10.

ERSATZTEILE / ZUBEHOR

Beschreibung Bestellcode
- Filter

- Metallgitterfilter bis zu 180°C HA010109
- Austauschfihler

- fiur HUMIMAP 20 mit 2 m Kabel P0O2D

- fur HUMIMAP 20 mit 5 m Kabel PO5D

- fiur HUMIMAP 20 mit 10 m Kabel P10D
- Austauschsensoren

- Austausch Feuchtesensor mit Sensordaten FE10

- Austausch Feuchtesensor mit Coating und FE10-HCO1

Sensordaten

- Austausch Temperatursensor mit Sensor Daten TE38
- Montageflansch (Edelstahl) HA010201
- Tropfwasserschutz HA010503

19
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11. TECHNISCHE DATEN

Messwerte
Relative Feuchte
Feuchtesensor” HC1000-400
Einsatzbereich® 0...100% rF
Genauigkeit ? (inkl. Hysterese, Nichtlinearitat und Wiederholgenauigkeit)
-15...40°C <90% rF + (1,3 + 0,3%*MW) % rF
-15...40°C >90% rF +2,3% rF
-25...70°C + (1,4 + 1%*MW) % rF
-40...180°C + (1,5 + 1,5%*MW) % rF
Temperaturabhangigkeit der Elektronik typ. = 0,01% rF/°C
Temperaturabhangigkeit des Fihlers typ. £ (0,002 + 0,0002 x rF[%]) X AT [°C] AT=T-20°C
Ansprechzeit mit Metallgitterfilter bei 20°C / tyg <15s
Temperatur
Temperatursensor Pt1000 (Toleranz Klasse A, DIN EN 60751)
Einsatzbereich Messfihler -40...180°C
Genauigkeit aCos /
At
Temperaturabhangigkeit der Elektronik typ. £ 0,005°C/°C
Ausgange
Digitaler Ausgang RS232
Zwei frei wahl- und skalierbare Analogausgange ? 0-5v/0-10V -ImA < <1mA
4 -20mA/0 - 20mA R, <500 Ohm
Max. einstellbarer Messbereich 2% von bis Einheit
Feuchte rF 0 100 % rF
Temperatur T -40 180 °C
Taupunkttemperatur Td -80 100 °C
Frostpunkttemperatur Tf -80 0 °C
Feuchtkugeltemperatur ~ Tw 0 100 °C
Wasserdampfpartialdruck e 0 1100 mbar
Mischungsverhéltnis r 0 999 a/kg
absolute Feuchte dv 0 700 g/m?
spezifische Enthalpie h 0 2800 kJ/kg
Allgemein
Versorgungsspannung 90...250V AC (50/60 Hz)
Leistungsaufnahme 20W
Systemvoraussetzungen fir Software ab WINDOWS 2000; serielle Schnittstelle
Sensorschutz Metallgitterfilger bis 180°C
Betriebstemperaturbereich Elektronik -20...+50°C
Lagertemperaturbereich -40...+60°C
Verschmutzungsgrad 2
Gerét der Messkategorie I
Schutzklasse I
Aufstellhéhe bis 2000m uber dem Meeresniveau
Schutzart IP20
Elektromagnetische Vertraglichkeit gemaf EN61000-6-2 EN61000-6-4 c €
EN61010-1
Anzeige grafisches LC Display (128x32 Pixel), mit integrierten
Drucktasten zur Auswahl der Messgréf3en und MIN/MAX Funktion
Abmessungen 463 x 150 x 362mm (B x H x T)
1) Arbeitsbereich des Feuchtesensors beachten 2) Kann einfach tber die Software geandert werden 3) Genauigkeit der Rechenfunktionen beachten
Arbeitsbereich Feuchtesensor
,I, 100
O\Z 80 Die grau hinterlegte Flache zeigt den erlaubten Messbereich fur
@ den Feuchtesensor.
% 60
>
e Arbeitspunkte, die aul3erhalb dieses Bereiches liegen fuihren
g 20 zwar nicht zur Zerstérung des Elements, die spezifizierte
:S , Messgenauigkeit kann jedoch nicht garantiert werden.
Hardware Temperatur [°C]
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KONFIGURATIONSSOFTWARE

HAFTUNGSEINSCHRANKUNG

E+E Elektronik® haftet nicht fiir irgendwelche Schaden bzw. Folgeschaden (beispiels-
weise, aber nicht beschrankt auf Gewinn-Entgang, Geschéftsunterbrechung,
Informations- und Datenverlust oder irgendwelchen anderen Vermdégensschaden), die
durch Installation, Verwendung und auch Unmdglichkeit der Verwendung eines
Softwareprodukts von E+E Elektronik® und eventuell damit zusammenhangenden
Supportleistungen bzw. Nichtleistung von Support entstehen.

1. ALLGEMEINES

Die gegenwartige Software wurde von E+E Elektronik Ges.m.b.H entwickelt, um dem
Anwender eine mdglichst einfache Konfiguration einzelner Messmodule bzw. eine rasche,
Ubersichtliche Parametrierung gesamter Messmodul - Netzwerke zu ermdglichen.

Das Software-Konfigurationstool ist Teil des Lieferumfanges.
Systemvoraussetzungen: ab MS WINDOWS 2000; serielle Schnittstelle

2. INSTALLATION

Bitte legen Sie die beigelegte CD-ROM in lhren PC ein und 6ffnen Sie die Setup
Anwendung. Folgen Sie genau den Anweisungen der Kontextmentis und legen Sie neben
der gewilinschten Sprache, alle weiteren die Installation betreffenden Einstellungen fest.
Am Ende der Routine wird die Installation durchgefiihrt und die Readme Datei bzw. das
Programm automatisch geoffnet.

Anmerkung:
Wurde die Konfigurations - Software bereits installiert oder soll lediglich ein Update durch-

gefihrt werden, so muss zuvor die Aaltere Version deinstalliert werden (Die
Installationsroutine weist darauf hin und bricht den Vorgang automatisch ab).

Um die vorhergehende Version zu entfernen, 6ffnen Sie in der Systemsteuerung das
Meniu Software. Darin finden Sie alle auf lhrem System installierten Programme.
Entfernen Sie den HUMIMAP 20 Konfigurator mit dem daflr vorgesehenen Button und

installieren Sie das Update.

Konfigurationssoftware
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Laden:

Speichern:

Neuer Arbeitsbereich:

Arbeitsbereich 6ffnen:

Arbeitsbereich speichern:

Auswahlen:

verwenden / nicht verwenden:

Konfigurationssoftware

3. MENUPUNKTE

3.1 Datei
| Datei Schnittstellen Gruppe  Transmitter ?

Laden

Speicherm

Neuer Arbeitsbereich
Arbeitshereich dffnen
Arbeitsbereich speichern unter

Beenden

| FAneiog | Reiai | 5t

[~ Transmitter

Kalbratio

Eine Archivdatei mit gespeicherter Messmodul-Konfiguration wird geladen.
Vorliegende Messmodul-Konfiguration in eine Archivdatei speichern.

Datei fir neue Baumstruktur (neues Netzwerk) 6ffnen.

Bestehende, archivierte Baumstrukturen (Netzwerke) 6ffnen.

Bestehende Baumstrukturen (Netzwerke) in eine Archivdatei abspeichern.

Anmerkung:
Die Funktionen "Arbeitsbereich speichern" und "Arbeitsbereich 6ffnen”

bertcksichtigen nur die Baumstruktur und nicht die Konfigurationen einzelner
Messmodule!

Das heiRt, es wird nur der Aufbau des Netzwerkes gespeichert. Die
Konfigurationen der Messmodule muss durch den Befehl "Alle Transmitter
laden" neu eingelesen werden.

3.2 Schnittstellen

Datei | 5ch Gruppe ?
| __fuswtien b

= el Coniig Analog | Relais | Ser
= () Produkbonsgebaude & |
=7 Lageraum
= ) Produkbionsgebaude B
=1 Priifstand 1
=D Prilistand 2

Bersich
Strom

Spannung

oberer Grenzwert

untarar Rranswart

Auswabhl der seriellen Schnittstelle (COM-Port) zur Kommunikation mit den
Messmodulen.
Dafur stehen folgende Funktionen zur Verfigung:

Markierte COM-Ports werden ausgeblendet und sind fiir die Konfiguartionssoft-
ware deaktiviert (z.B. COM fiir integriertes Notebook-Modem).

Anmerkung:
Wurde eine Schnittstelle ausgeblendet (nicht verwenden), so kann diese markiert

und durch Driicken des "verwenden" Buttons wieder aktiviert werden.
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Loschen:

Umbenennen:

Neuer Transmitter:

Gruppe:

Netzwerk:

Schnittstelle:

Netzwerkadresse:

Name:

[ konfigurator ¥2.00 Copyright @ 2002-2004

Datei Schnittstellen | Gruppe Transmitter 7

S| J| DfF M

=1-Ta] Config Unbenennen | Analog | Relais | ¢
=) Produkbiorsgeban 1

3.3 Gruppe

=7 Lagenaum
=) Produktionsgebaude B Ber
=2 Priifstand 1
= Piiifstand 2 st
Spann
oberer Grenzy

Der Menlpunkt "Gruppe" bietet die Mdglichkeit, Messmodule in Gruppen
zusammenzufassen.

Erstellen einer Gruppe bzw. einer bestehenden Struktur eine weitere Gruppe
hinzufligen.

Angelegte Gruppen einer Baumstruktur werden entfernt.

Name einer Messmodul-Gruppe andern.

Fﬁ Konfigurator ¥2.00 Copyright © 2002-2004

34 Transmitter T — 2
B"*ﬂ 0Ol 1? § MNeuer Transmitter

Eigenschaften

Transmitter entfernen

= =) Produktionsgebaude

=7 Lagerraum Laden
= ) Produktionsgebiude g |adeny ic
=D Pridistand 1 -
=2 Prifstand 2 Speichern frot
Alle speichern Ln
‘Warmstart
obeses Grenzwe
T

Es wird ein neues Messmodul in der Baumstruktur angelegt. Dazu ist die
Eingabe verschiedener Parameter notwendig:

Messmodul wird einer Gruppe zugeordnet

Werden mehrere Messmodule im Netzwerkverbund betrieben, so muss das
Kontrollkastchen "Netzwerk" aktiviert werden.

Wabhlen der Schnittstelle, mit welcher das Messmodul an das gesamte Netzwerk
angeschlossen wird. (Details zum Festlegen eines COM Ports, siehe
Konfigurationssoftware Kapitel 3.2 Schnittstelle)

Eingabe der Netzwerkadresse des Messmoduls, um eine eindeutige Zuordnung im
Netzwerk zu ermdglichen (siehe Aufkleber am Gehéuse des jeweiligen
Messmoduls).

Mdglichkeit dem Messmodul einen aussagekraftigen Namen zu geben,
welcher in der Baumstruktur unter der jeweiligen Gruppe eingeblendet wird
(z.B.: Modul 1/ Rack 1).

Konfigurationssoftware
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Eigenschaften:

Transmitter entfernen:

Laden:

Alle laden:

Speichern:

Alle Speichern:

Warmstart:

Version:

Konfigurationssoftware

Die Eigenschaften samtlicher angelegter Messmodule werden angezeigt und
kénnen verandert werden.

Das markierte Messmodul oder die gesamte angewahlte Gruppe wird aus
der aufgebauten Baumstruktur entfernt.

Die Konfigurationsparameter der Konfiguration des ausgewahlten Messmoduls
werden geladen und angezeigt.

Die Konfiguration samtlicher Messmodule wird in den PC transferiert.

Anmerkung:
Es werden nur jene Parameter richtig angezeigt, welche in samtlichen

Messmodulen des Netzwerkes dem selben Wert entsprechen. Andere Werte
erscheinen grau hinterlegt und kénnen nicht angewahlt bzw. verandert werden.

Die vorliegende Konfiguration wird in die ausgewahlten Messmodule
Ubertragen.

Die Konfiguration samtlicher selektierter Messmodule wird in einem Vorgang
Ubertragen.

Erstellen Sie die gewlinschte Konfiguration fur ein Messmodul, selektieren

Sie im Anschluss das betreffende Netzwerk in der Baumstruktur und tibertragen Sie
dann mit dem Befehl "Alle speichern" samtliche Parameter in jedem Messmodul
der Ziel - Gruppe.

Der Mikroprozessor des ausgewahlten Messmoduls wird riickgesetzt und neu
gestartet.

35 ? - Information

Die gegenwartig installierte Version der Software und die Kontaktdaten
von E+E Elektronik werden angezeigt.
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Bereich:

MessqgroRe:

Oberer / Unterer Grenzwert:

Einheiten:

4.  SYMBOLLEISTE HENEEEERS

entspricht “Datei laden” (siehe Konfigurationssoftware Kapitel 3.1 Datei)

entspricht “Datei speichern” (siehe Konfigurationssoftware Kapitel 3.1 Datei)

entspricht “Neuer Transmitter” (siehe Konfigurationssoftware Kapitel 3.4 Transmitter)

entspricht “Transmitter laden” (siehe Konfigurationssoftware Kapitel 3.4 Transmitter)

entspricht “Transmitter speichern” (siehe Konfigurationssoftware Kapitel 3.4 Transmitter)

entspricht “Alle Transmitter laden” (siehe Konfigurationssoftware Kapitel 3.4 Transmitter)

entspricht “Alle Transmitter speichern” (siehe Konfigurationssoftware Kapitel 3.4 Transmitter)

entspricht “Transmitter entfernen” (siehe Konfigurationssoftware Kapitel 3.4 Transmitter)

5. KARTEI - REITERKARTEN

[ikonfigurator ¥2.00 Copyright € 2002-2004 ; =10 x|
5.1 Analog Datel Schrittstelen Gruppe Transmitter 7
=|a| |z 2|®[2X]
= [a] Conlip [ Anslog | Rietsis | Sensar / Fublsdausch | Katbuation | Inéoemation|
= ] Produklionsgebiude & |
=) Lagerraum Ausgang 1 Ausgang 2
=) Produktionsgebiude 8 Bersich | [0-10V = | fo-1ov |
=D Pridstand 1
) Pridstand 2 Shicen ¥ | i |
Spanrung | [ |
0..10V 010V
chetes Granzweit | [1 :l [i :I
uriterer Grerawert | [ ___| [ j
Messgichie | [Feuchte =] [Temperatur =
0... 100 %F 40..180°C
obesee Weit | [100 = | fo =
unteses Wett | |0 Z’ |o :I
Eirhesten ] us

Zum einfachen Durchfuihren der Konfiguration der beiden Analog-Ausgange
(verfugbar auf der Front- oder Rickseite des Messmoduls).

Mit dem Drop-Down Eingabefeld kann entweder ein standardisiertes Ausgangs-
signal (0-5V, 0-10V, 0-20mA, 4-20mA) ausgewahlt oder ein benutzerdefinierter
Strom-/Spannungsausgangsbereich definiert werden (Ober- bzw. Untergrenze
kann beliebig zwischen den ausgewiesenen Grenzwerten gewahlt werden).

Anmerkung: Wenn das Ausgangssignal vom Strom (1) auf Spannung (U)
umgestellt wird, missen die Jumper auf der Platine des Messmoduls
dementsprechend gedndert werden (siehe Hardware, Kapitel 6.4 “Platine”).

Festlegen der gewiinschten physikalischen GréR3en.

Festlegen des gewiinschten Abbildungsbereichs. Die Grenzwerte missen inner-
halb des oberhalb angefihrten max. Abbildungsbereiches liegen.

Auswahl ob SI- oder US -Einheiten dargestellt werden.
Konfigurationssoftware

25



5 . 2 Rel al S Iiroafigurator V2.00 I:on-md»t-:-:mz-m E ol x|

Distes Schrittstelen Gruppe Transmitter

=R D|=|7[®Px

[E=Icedbs | Ansiog Peles | Sensor/ Fublertausch | Kaibeation | Irdcemation |
T Jfﬁ‘;’::imh Busgang 1 Bungang 2
- merww‘mus Messgrole | [Fauchte = [Tonpeatu |
Rl 0_ 0% -40._180°C
cbeie Schwels | [50 | |[= =
Hyseimse | [10 = 1o =
—
Die beiden optionalen Schaltausgéange kdnnen konfiguriert werden.
MessqaréRe: Dem jeweiligen Schaltausgang wird die zu schaltende Messgrof3e zugeordnet.
obere Schaltschwelle: Festlegen der oberen Schaltpunkte _ .
Hysterese: Definieren der jeweiligen Hysteresen (Schaltabstand), welche beim neuerlichen

Unterschreiten der oberen Schaltschwelle eingehalten werden soll.

Ausschaltpunkt
switching off Hysterese

Relais Status
relay status

obere Schaltschwelle
switching on

[%,°C,kikkg,

2
Schaltpunkt g/kg,g/m?,mbar,...]
switching point

53 Sensor / Fuhlertausch
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Datei Schobtstelen Gruppe Transmiter ¥

= 1] Conly Ansiog | Relss  Seror / Fiblestausch | Kaibestion | infomation |
() Produktionsgebsude A
= Lageraum Dten Feuchissencae
__) Produktionsgebsude B
=3 Pridstand 1 Kapaztil C76 [505.0 :’ "
= Prustand 2 Fouchinkoel Wi’ pem
Kepacstticitset [12.1 -
Fapaztitsgan [1 01313 =
Daten Tempershusenso
Wideestand RO [1001.2 = ohm
Tenpaeotuhoeliient [B50 ] pom
Widesstardsoltset [15 A
——

Wird ein Sensor bzw. Fuhlertausch durchgefiihrt, so miissen die dem Austausch-
teil beliegenden Kennwerte, welche die Charakterisitk des Austauschsensors /
-fihlers exakt beschreiben, im Messmodul gespeichert werden. Dadurch bleibt
der Betrieb des Messmoduls innerhalb der spezifizierten Genauigkeit ohne
aufwendige Neujustage gewahrleistet.

Austausch - Feuchtesensor: 1) Offnen Sie die Konfiguration des gewiinschten Messmoduls durch
Betatigen der Schaltflache "Transmittter Laden".
2) Manueller Austausch des Feuchtesensors (siehe Hardware Kapitel 8.2 Sensortausch).
3) Tragen Sie die Werte fur die Kapazitdit C76 (Nennkapazitdt) und den
Feuchtekoeffizient in das jeweilige Eingabefelder ein
4) Speichern Sie die Kennwerte durch Betadtigen der Schaltflache "Transmittter
Speichern”.

Austausch-Fihler: 1) Offnen Sie die Konfiguration des gewilinschten Messumformers durch
Betétigen der Schaltflache "Transmittter Laden".

2) Manueller Fihler - Tausch siehe Bedienungsanleitung Hardware, Kapitel 8.1 Fiihlertausch

3) Tragen Sie die Werte fur die Kapazitat C76 (Nennkapazitat), den
Feuchtekoeffizient, den Kapazitatsoffset, den Kapazitatsgain, den
Widerstand RO den Temperaturkoeffizienten sowie den Widerstandsoffset in das
jeweilige Eingabefeldern ein.

4) Speichern Sie die Kennwerte durch Betatigen der Schaltflache "Messumformer
Speichern”.

Konfigurationssoftware
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1-Punktkalibration Feuchte:

1 + Punkalibrastion
Feuchtesenscedsten

pemetsens Feuchls [51.9 %F
Rl - Fouchin [573 %F  _ Seschen |

Abbrachen
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Datel  Schrttstellen Gruppe  Transmitter 7
=(d| ple|e|®®]
= [a] Conlip | ‘Analog | Rietsis | Sensor / Finatausch Katbeabon | infomation |

=) Produktionsgebiude &
=) Lagesrraum Feuchte

=) Produktionsgebsude B
=7 Pidstand 1 1 - Purkkalbeation

=) Pridstand 2

2 - Punkikalbestion

Temperatur

500 ... 10000 mba

=
Lutduck [1013 =
\Wesksk albwation

Zusatzlich zu den manuellen Kalibrationsverfahren auf der Platine (siehe
Bedienungsanleitung Hardware, Kapitel Feuchte-/Temperaturkalibration) kdnnen
Neujustagen auch bequem mittels der Software durchgefiihrt werden.

Anmerkung: Eine 2 Punktkalibration fiir die Temperatur ist ausschlieB3lich auf der
Platine méglich und wird von der Software nicht unterstitzt.

Schnelle und einfache Kalibration flir genaue Messergebnisse an einem definierten
Arbeitspunkt (Feuchtepunkt).

Kalibrationsprozedur siehe Hardware Kapitel 7. Feuchte-/Temperaturkalibration

1) Positionieren des Fuhlers in der Referenzfeuchte und Stabilisierung fur ca.
30 Minuten.

2) Driicken der Schaltflache Feuchte “1-Punkkalibration”. Im nebenstehenden
Fenster erscheinen nun die gemessenen Werte des Priiflings in beiden
Eingabefeldern.

3) Ersetzen Sie den Wert im Eingabefeld "Ist-Feuchte" durch die
tatsachlich in der Messkammer vorherrschende Feuchte (Wert der

Salzlésung bzw. Anzeige am HUMOR 20).

4) Durch  "Speichern" wird die Ist-Feuchte des Messmoduls
an die Referenzfeuchte angeglichen.
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2-Punktkalibration Feuchte:

x
1. Mespurkt
Feuchtesensoedaten:

gemessans Feuchts [29.9 ZiF
Fiodoseesz - Feuchln [23.3 £ Spechen |

flbkrechen
%
1. Mexspurkt
Feuchiesensondsten
gemesens Feuchin [B27 %F
Fislasteiz - Feuchin | iF I
Stabiunnnguzed
= 20:37 [rom 53]
y o wge
S i das nebenstehende Feld den Teat STOF ein und
betitigen Sie die Schatflache ‘weler vt |
5
2 Messpurkt
Feuchiesensodsten
gemesens Feuchin [B27 %F

Relmors-Fochia [27 % |

Abbrachen

1-Punktkalibraton Temperatur:

x
1+ Punksi.alibration
Tempershursergondsten

gemessene Tempershs [2187 T
Releren - Temperahs [21.57 T Spaxchain |

Abbrachen
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Kalibration flr genaue Ergebnisse Uber den gesamten Messbereich an
2 Feuchtepunkten.

Kalibrationsprozedur siehe Hardware Kapitel 7. Feuchte-/Temperaturkalibration

1) Positionieren des Fuhlers in der Referenzfeuchte. (unterer Punkt)

2) Drucken der Schaltflache Feuchte 2-Punktkalibration.

(Im nebenstehenden Fenster erscheinen nun die gemessenen Werte
des Priflings in beiden Eingabefeldern)

3) Ersetzen Sie den Wert im Eingabefeld "Ist-Feuchte" durch die
tatsdchlich in der Messkammer vorherrschende Feuchte (Wert der
Salzlésung bzw. Anzeige am HUMOR 20).

4) Durch "Speichern" wird automatisch die Ist-Feuchte des Messmoduls an
die Referenz-Feuchte angeglichen. Ab diesen Moment beginnen die 30
Minuten Stabilisierungszeit.

5) Positionieren des Fuhlers in der Referenzfeuchte. (oberer Punkt)

6) Warten Sie bis die 30 Minuten abgelaufen sind, um mit der Kalibration
fortzufahren.

7) Ersetzen Sie den Wert im Eingabefeld "Ist-Feuchte" durch die
tatsdchlich in der Messkammer vorherrschende Feuchte (Wert der
Salzlésung bzw. Anzeige am HUMOR 20).

8) Durch "Speichern" wird automatisch die Ist-Feuchte des Messmoduls an
die Referenz-Feuchte angeglichen.

9) Der Vorgang wird durch die Meldung "2-Punktkalibration erfolgreich
abgeschlossen” beendet.

Ist der Arbeitsbereich auf eine bestimmte Temperatur eingeschrankt, so ist eine
1-Punkt Kalibration in diesem Arbeitsbereich ausreichend.

1) Positionieren des Fuhlers in der Referenztemperatur und Stabilisierung
fur ca. 30 Minuten.

2) Drucken der Schaltflache Temperatur 1-Punktkalibration.
Die gemessenen Werte des Priiflings erscheinen in beiden Eingabefeldern
(siehe nebenstehendes Fenster).

3) Ersetzen Sie den Wert im Eingabefeld "Ist-Feuchte" durch die im
Referenzsystem tatsachlich vorherrschende Temperatur.

4) Durch "Speichern" wird der Temperaturwert des Messmoduls an die
Referenztemperatur angeglichen.

5) Der Vorgang wird durch die Meldung "Kalibration erfolgreich durchgefihrt"
abgeschlossen.
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Netzwerkadresse:

Kalibrationsdatum Feuchte:

Kalibrationsdatum Temperatur:

Produktionsnummer:

Version / Revision:

5 . 5 | n fo rm at' on piKonfigurator ¥2.00 Copyright @ 2002-2004 ; =10] x|

Datel  Schrttstellen Gruppe  Transmitter 7
=|a| p|e|2|®[RX]

= [a] Conlip Anslog | Rebsis | Sensor / Fuledausch | Katteason  Information |
=) Produktionsgebiude &

=) Lagesrraum
= ) Produktionsget-iude B Tranemites

=P Pristand 1 Sesernummer. |M02/PO3121.0015
=) Pridstand 2
Netzwerkadvesse: |1018
Model [EE31
Falbiationsdatum Feuchte: |08.07 2004
Falbestionsdatum Temperatr | 0807, 2004
Fiirrweare Versior: |1 0 Rev. i]"

Hier finden Sie Informationen zum angewahlten Messmodul.
Jedes Messmodul erhalt ab Werk eine numerische eindeutige Netzwerkadresse
zur unverwechselbaren Erkennung im Netzwerkverbund.

Informiert Gber das Datum der letzten Feuchtekalibration, allerdings nur wenn diese
mit Hilfe der Konfigurationssoftware durchgeftihrt wurde.

Anmerkung:
Manuelle Kalibrationsvorgénge direkt an der Platine werden hier nicht registriert!

Informiert Gber das Datum der letzten Temperaturkalibration, allerdings nur wenn
diese mit Hilfe der Konfigurationssoftware durchgeftihrt wurde.

Anmerkung:
Manuelle Kalibrationsvorgénge direkt an der Platine werden hier nicht registriert!

Diese Kennzeichnung ermdglicht die lickenlose Rickverfolgung der Fertigungs-
daten des jeweiligen Messmoduls.

Gibt Auskunft Uber die derzeit vom Messmodul (intern) verwendeten
Softwareversion.

Konfigurationssoftware
29



6. KURZANLEITUNG

6.1  Wielegeich ein neues Messmodul an?

Men( “Datei” --> “Neuer Arbeitsbereich”
Name vergeben und Speicherort auswahlen

Menl “Gruppe” --> “Neue Gruppe”
Name vergeben und hinzuftigen, dann “Beenden” driicken

Menid “Transmitter” --> “Neuer Transmitter” oder Button “Neuer Transmitter”
Gruppe fir das Messmodul mit dem Pulldown-Ment “Gruppe” wahlen.

Falls das Messmodul einem Netzwerk angehéren soll, markieren Sie bitte das
Kastchen “Netzwerk” und tragen Sie in das Feld “Netzwerkadresse” die von E+E
eingestellte Netzwerkadresse ein (ersichtlich am Gehauseaufkleber).

COM-Port (serielle Schnittstelle) fiir den PC / Notebook - Anschluss im
Pulldown-Meni “Schnittstelle” bestimmen.

Eintragen der Bezeichnung fir das Messmodul im Feld “Name”.

Beenden des Vorgangs “Neuer Transmitter” mit dem Button “Hinzufligen”.

6.2  Wie lade ich die Konfiguration eines Messmoduls?

Mit dem Button “Transmitter laden” bzw im Men “Transmitter” --> “Transmitter
laden” wird die aktuelle Konfiguration des gewahlten Messmoduls eingelesen.

Ist die Konfiguartion geladen, kdnnen die Konfigurationsdaten in den
#Kartei - Reiterkarten verandert und angepasst werden.

6.3  Wie speichere ich die Konfiguration in einem Messmodul?

Mit dem Button “Transmitter speichern” bzw im Meni “Transmitter” -->
“Transmitter speichern” kann die in den Kartei - Reiterkarten editierte
Konfiguration in das gewahlte Messmodul geschrieben werden.
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